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TECHNICKY LIST / CS

TRANSIT OS&Y GV-04/G

DraZkové Soupatko OS&Y se stoupajicim vietenem

Plnopritokové, mékce tésnéné Soupatko s vnéjsim stoupajicim
vietenem a tfrmenem. Pohyb vietena umoznuje pfimo posoudit
polohu pfi kontrolach pozarniho systému.

Otaceni ru¢niho kola zveda nebo spousti vieteno a klin. Toto
provedeni je urceno pouze pro rucni kolo, bez prevodovky nebo
pohonu.

01 Technické parametry

Parametr Hodnota / podminka

Pracovni tlak 350 psi/ 24,1 bar
Pripojent Drazka x drazka
Rozsah velikosti DN50, DN65, DN80, DN100, DN150, DN200, DN250

Pro privody vody ke sprinklerovym a hydrantovym systémum, kde je dlleZita viditelna poloha armatury. Nad
tfmenem ponechte prostor pro cely zdvih vietena.

Udaje pro vybér vyrobku. List nenahrazuje montazni navod.
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02 Rozméry a geometrie

Obr. 1. Oznaceni rozmérl v nasledujici tabulce.

NPS [in] H min. [mm] H max. [mm]
50 60,3 2 178 420 482
65 76,1 2% 190 435 505
80 88,9 3 203 500 584
100 114,3 4 229 580 687
150 168,3 6 267 770 931
200 219,1 8 292 930 1136
250 273 10 330 1125 1383

Rozméry v mm. Oznaceni plati pouze pro obr. 1 a uvedené provedeni. Rozméry neodecitejte podle méritka obrazku.

Udaje pro vybér vyrobku. List nenahrazuje montazni navod.
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03 Materialy hlavnich soucasti

Soucast Material / provedeni

1. Téleso Tvarna litina 65-45-12

2. Viko Tvarna litina 65-45-12

3. Pruzné tésnény klin Tvarna litina 65-45-12 + EPDM
4. Vreteno Nerezova ocel 304

5. Matice vietena Bronz C95200

6. Ucpavkové pouzdro Tvarna litina 65-45-12

7. Ucpavkové tésnéni PTFE s grafitem

8. Tésnici krouzek EPDM

9. Sroub vika Q235-A, Zaroveé zinkovano

10. Sroub ucpavky Nerezova ocel 304

11. Ru¢ni kolo Tvarna litina 65-45-12

12. Pojistna matice ru¢niho kola C95200 nebo Q235-A, zaroveé zinkovano
13. Povlak Praskovy epoxid, RAL 3000
14. Tfmen Tvarna litina 65-45-12

04 Vybér a kompatibilita

Volte podle modelu, DN, vnéjsiho priméru potrubi, geometrie drézky a pracovniho tlaku. Ovérte prostor pro obsluhu
a parametry vSech pripojovanych soucasti. Shodné DN samo o sobé nezarucuje kompatibilitu spoje.

05 Montaz a kontrola

Montaz smi provadét kvalifikovany personal. Dotceny Usek oddélte, vypustte a zcela odtlakujte podle postupu pro
docasné omezeni pozarni ochrany. Potrubi vycistéte a samostatné podeprete, pouZijte vhodné spojky a ovérte cely
pracovni zdvih i tésnost.

06 Provoz a udrzba

Kontrolujte netésnosti, korozi, povlak, Citelnost oznaceni a volny pohyb v celém zdvihu. UdrZujte poZzadovanou
provozni polohu a funkci pfipadného zajiSténi a dohledu.

Omezeni pouZiti

Soupatko slouZi k uzavirani, v pIné oteviené nebo plné zaviené poloze, nikoli k regulaci prétoku. Nerozebirejte ani nedotahujte
pod tlakem. Potvrdte dovolenou teplotu konkrétniho provedeni a chrante potrubi naplnéné vodou prfed zamrznutim.

Udaje pro vybér vyrobku. List nenahrazuje montazni navod.
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07 Udaje pro objednani

Provedeni Koéd Mercatura

DN50/60,3 mm M-GV-04/G-060
DN65/76,1 mm M-GV-04/G-076
DN80 /88,9 mm M-GV-04/G-089
DN100/114,3 mm M-GV-04/G-114
DN150/168,3 mm M-GV-04/G-168
DN200/219,1 mm M-GV-04/G-219
DN250/273 mm M-GV-04/G-273

K identifikatoru varianty uvedte povrchovou Upravu, tésnéni a poZadovany rozsah schvaleni. Samotny kéd tyto vlastnosti nepotvrzuje.

Udaje pro vybér vyrobku. List nenahrazuje montazni navod.
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