TECHNICKY LIST

m Mercatu ra© MRC-TDS-1N-CS-R02

TECHNICKY LIST / CS

M-"N

Pruzna drazkova spojka

M-1N spojuje drazkované konce trubek tam, kde projekt pocita s
omezenym pohybem ve spoji. Pruznost zavisi na zvolené velikosti a
pfipravé trubek; neznamena neomezeny posuv.

Téleso zabira do obou drazek a zachovava konstrukéné stanovené
vlle mezi konci trubek a télesem. Ty umoZnuji omezeny axialni
posuv a Uhlové vychyleni, zatimco elastomerové tésnéni udrzuje
tésnost.

01 Technické parametry

Parametr Hodnota / podminka

Pracovni tlak 300 psi /20,7 bar

PFipojeni Drazkové

Rozsah materialu té€snénf EPDM E: -34°C/+110°C

Teplota Pouze pro material tésnéni; plati také omezeni sestavy a média.

Pro nadzemni ocelova potrubi stabilnich vodnich hasicich zafizeni. Vyrobek je soucasti navrzeného potrubniho
systému; sam o sobé pozar nedetekuje ani nehasi.

02 Certifikace a rozsah

Dokument Cislo Rozsah

FM Approvals PR475688 Model M-1N

Rozsah schvaleni zavisi na modelu, pfesné velikosti, provedeni, potrubi, tésnéni a tlaku. Schvaleni neprenasejte mezi variantami.

Uvedeny rozsah FM potvrzuje Cervené lakované provedeni. Pozadovany rozsah schvaleni pozinkovaného provedeni je nutné potvrdit
samostatné.

Udaje pro vybér vyrobku. List nenahrazuje montazni navod.
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03 Rozméry a geometrie
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Obr. 1. Oznaceni rozmérl v nasledujici tabulce.

Hmotnost [kg]

DN25 33,4 53 98 44 0,55
DN40 48,3 68 115 44 0,6
DN50 60,3 83 130 45 0,71
DN65 76,1 100 147 46 1
DN80 88,9 113 172 47 1,11
DN100 114,3 142 202 51 1,66
DN125 139,7 172 236 51 2,42
DN150 168,3 199 275 52 2,83
DN200 219,1 256 343 61 5,06
DN250 273 311 397 61 5,91
DN300 323,9 365 451 62 7,39

Rozméry v mm. Oznaceni plati pouze pro obr. 1 a uvedené provedeni. Rozméry neodecitejte podle méFitka obrazku.

Ve

04 Materialy hlavnich soucasti

Soucast Material / provedeni

SkFin / téleso Tvarna litina ASTM A536 Grade 65-45-12
Tésnéni EPDM, profil ur€eny pro model
Spojovaci material Uhlikova ocel podle materidlové specifikace modelu

Udaje pro vybér vyrobku. List nenahrazuje montazni navod.
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05 Vybér a kompatibilita

Uvést skutecny vnéjsi prameér, tloustku stény, drazku a poZzadovany pohyb. Ovérit dovoleny axialni posuv a Uhlové
vychyleni konkrétni velikosti; nepfenaset hodnoty z jinych velikosti.

06 Montaz a kontrola

Odborné zptsobily montaznik musi zkontrolovat pfipravu trubek a Cistotu tésnicich ploch. PouZit odpovidajici
spojovaci prvky a navod konkrétniho modelu; neprebirat postup utahovani z jiného vyrobku.

07 Provoz a udrzba

PFi pravidelnych kontrolach ovéfit tésnost, korozi a mechanické poskozeni. Pfed demontazi prislusny Usek uzavfit,
odtlakovat a vypustit; pouzit kompatibilni nahradni dily.

Omezeni pouZiti

tlakovy limit soucasti, kompatibilitu tésnéni a ochranu proti zamrznuti.

08 Udaje pro objednani

Provedeni Lakované (P) Pozinkované (G)
DN25 M-1N-034P M-1N-034G
DN40 M-1N-048P M-1N-048G
DN50 M-1N-060P M-1N-060G
DN65 M-1N-076P M-1N-076G
DN80 M-1N-089P M-1N-089G
DN100 M-1N-114P M-1N-114G
DN125 M-1N-139P M-1N-139G
DN150 M-1N-168P M-1N-168G
DN200 M-1N-219P M-1N-219G
DN250 M-1N-273P M-1N-273G
DN300 M-1N-323P M-1N-323G

P — lakované; G — pozinkované. Pfipona kédu oznacuje povrchovou Upravu, nikoli rozsah schvaleni. PoZzadované schvaleni ovérte pro
objednavané provedeni.

Udaje pro vybér vyrobku. List nenahrazuje montazni navod.
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