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M-130S

Kratky drazkovy T-kus se stejnymi priméry

M-130S je kompaktni T-kus pro rozvétveni drazkového potrubi pFi
omezeném prostoru. Kratké téleso ma vlastni rozméry; nelze je
vybirat podle rozmérd M-130.

Spolecné téleso propojuje hlavni potrubi a odbocku se stejnymi
jmenovitymi velikostmi pFipojeni. Tfi spoje se dokoncuji
samostatnymi drazkovymi spojkami a tésnénimi.

01 Technické parametry

Parametr Hodnota / podminka

Pracovni tlak 300 psi /20,7 bar
Pripojent Drazkové

Pro nadzemni ocelova potrubi stabilnich vodnich hasicich zafizeni. Vyrobek je soucasti navrzeného potrubniho
systému; sam o sobé pozar nedetekuje ani nehasi.

02 Certifikace a rozsah

Dokument Cislo Rozsah

FM Approvals PR475688 Model M-130S

Rozsah schvaleni zavisi na modelu, pfesné velikosti, provedeni, potrubi, tésnéni a tlaku. Schvaleni neprenasejte mezi variantami.

Udaje pro vybér vyrobku. List nenahrazuje montazni navod.
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03 Rozméry a geometrie

Obr. 1. Oznaceni rozmérl v nasledujici tabulce.

E na obrazku odpovida rozméru CE ve zdrojové tabulce.

DN OD [mm] E/ CE [mm] Hmotnost [kg]
DN50 60,3 70 0,9
DN65 76,1 76 1.4
DN80 88,9 86 1,7
DN100 114,3 102 2,8
DN125 139,7 124 4,4
DN150 168,3 140 7,2
DN200 219,1 173 14

Rozméry v mm. Oznaceni plati pouze pro obr. 1 a uvedené provedeni. Rozméry neodecitejte podle méritka obrazku.

Ve

04 Materialy hlavnich soucasti

Soucast Material / provedeni

Skrin / téleso Tvarna litina ASTM A536 Grade 65-45-12

Udaje pro vybér vyrobku. List nenahrazuje montazni navod.
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05 Vybér a kompatibilita

Ovérit vsechny tfi vnéjsi priméry trubek, model T-kusu, rozméry od osy ke koncdim, povrchovou Upravu a tlak.
Potfebu pratoku odbocky zahrnout do hydraulického navrhu; tvarovka rozdéleni pritoku nereguluje.

06 Montaz a kontrola

Odborné zptsobily montaznik musi zkontrolovat pfipravu trubek a Cistotu tésnicich ploch. PouZit odpovidajici
spojovaci prvky a navod konkrétniho modelu; neprebirat postup utahovani z jiného vyrobku.

07 Provoz a udrzba

PFi pravidelnych kontrolach ovéfit tésnost, korozi a mechanické poskozeni. Pfed demontazi prislusny Usek uzavfit,
odtlakovat a vypustit; pouzit kompatibilni nahradni dily.

Omezeni pouZiti

ovérit kompatibilitu viech tésnicich dild s médiem a teplotou.

08 Udaje pro objednani

Provedeni Lakované (P) Pozinkované (G)
DN50 M-130S-060P M-130S-060G
DN65 M-130S-076P M-130S-076G
DN80 M-130S-089P M-130S-089G
DN100 M-130S-114P M-130S-114G
DN125 M-130S-139P M-130S-139G
DN150 M-130S-168P M-130S-168G
DN200 M-130S-219P M-130S-219G

P — lakované; G — pozinkované. PFipona kédu oznacuje povrchovou Upravu, nikoli rozsah schvaleni. Pozadované schvaleni ovérte pro
objednavané provedeni.

Udaje pro vybér vyrobku. List nenahrazuje montazni navod.
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